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4. ... Et sont ensuite mis dans le four pour la 
soudure finale.

5. Les grands composants sont ajoutés 
manuellement sur la carte de circuits imprimés. 
Cette image montre la pièce maitresse de chaque 
unité d‘alimentation: Le transformateur. 

6. La qualité des condensateurs électrolytiques 
utilisés détermine la durée de vie de chaque bloc 
d‘alimentation.SPAUN POWER utilise uniquement 
des condensateurs de haute qualité pour être 
en mesure de garantir une longue durée de vie  - 
Et parallèlement cela réduit considérablement 
également les pannes prématurées. 

7. Les grands composants sont assemblés sur 
cette chaine d‘assemblage. Le directeur de 
production Kornelia Kannwischer (à gauche) 
supervise ses collègues et décide du type du 
module d’alimentation en cours de fabrication. 

8. Une fois que tous les composants sont insérés, 
les circuits imprimés sont placés dans cet 
équipement de soudure à ondes qui soude tous les 
composants entre eux. Le superviseur technique 
Claudio Saura s‘assure que l‘appareil de soudure 
fonctionne parfaitement. 

9. Fin prêt : Les blocs d‘alimentation finis sont 
stockés jusqu‘à ce qu‘ils soient demandés pour 
un produit multi-switch ou autre. Les modules 
commandés par des entreprises tierces qui 
souhaitent bénéficier de la qualité SPAUN sont 
expédiés vers leur destination.
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Assurance de qualité 
à SPAUN POWER

1. Tous les produits SPAUN sont 
testés et vérifiés individuellement 
pour detecter les cas de mauvais 
fonctionnement techniques avant 
de quitter les lieux.  Chaque bloc 
d‘alimentation bénéficie également 
d‘une étiquette de code barres 
individuelle.  Lorsque marquée, le 
code à barres de la première unité 
d‘alimentation sur le coin supérieur 
gauche est scanné. Les numéros 
de code barre des neuf unités 
restantes peuvent être recueillies à 
partir de la séquence logique (unité 
précédente plus 1). 

2. Tous les dix unités d‘alimentation 
sont contrôlées les unes après les 
autres dans ce dispositif de test à 
haute tension. Plus de 3000 V sont 
appliqués pour s‘assurer que le 
bloc d‘alimentation ne constitue 
pas une menace lors d‘une foudre 
de tempête, par exemple.

3. L‘afficheur indique si oui ou 
non le test à haute tension a été 
effectué. 

4. Ensuite, le circuit imprimé 
est placé dans un appareil de 
mesure qui permet de vérifier 
toutes les fonctions. Chaque bloc 
d‘alimentation reçoit la tension 
actuelle pour contrôler la puissance 
de sortie. Une lampe LED verte 
(deuxième unité dans la rangée 
inférieure sur cette image) indique 
l‘unité actuellement active. 

5. Un journal de mesure 
montre que toutes les unités 
sont fonctionnelles selon les 
spécifications. Le journal est 
enregistré dans le centre de 
traitement des données de SPAUN 
et peuvent être récupérées pour 
chaque unité d‘alimentation 
individuelle même dans les 
prochaines décennies. 

6. Dès que tous les tests et analyses 
sont terminés, les circuits sont 
découpés par lots de dix unités 
d‘alimentation. Tous les employés 
travaillant sur la ligne de production 
de SPAUN doivent porter des 
chaussures antistatiques. 

7. En outre, le sol est aménagé avec 
des matériaux antistatiques et un 
panneau d‘avertissement à l‘entrée 
invite chaque visiteur à faire preuve 
de prudence particulière dans cet 
endroit. 
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Un Bloc d’alimentation 
SPAUN dans un multi-
switch SPAUN
1. Une vérification supplémentaire de 
fonctionnement est effectuée avant que l‘unité 
d’alimentation SPAUN est intégrée dans un multi-
switch SPAUN. Un journal dédié accompagne 
chaque vérification. 

2. Ce n‘est que maintenant que l‘unité alimentation 
SPAUN atteint sa destination finale à l‘intérieur 
d‘un multi-switch SPAUN . Cet employé soude les 
trois broches de connexion (0,13 et 18 V) de l‘unité 
d‘alimentation. 

3. Ce n‘est pas terminé encore jusqu‘à ce qu‘un 
contrôle électrique poussé  final soit effectué.
Le dispositif entièrement assemblé, avec toutes les 
fonctions déjà vérifiées, est branché à l‘appareil de 
test de 3000 V une fois de plus. Ce n‘est que si ce 
dernier test est bon que SPAUN libère le produit à 
la vente.


